





PROGRAMA DEFABRICACION

paraaplicaciones industrialesy médicas.

taladrado de alta precisién, y se fabrican con el equipamfénto mas
modernodisponible en el mercado.

CALIDADY GARANTIA DE PRECISION .

Nuestra compafiia ha sido pionera en garantizar una concentricidad
de maxima precisién para nuestros portabrocas, desde 1983.

El 100% de los portabrocas de alta preclsién Llambrich son
controlados individualmente y se suministran con un certificado de
excentricidad maxima de 0,03mm. 0,04mm. 4 0,05mm. segun
modelo.

La inspeccidn de excentricidad se reallza siguiendo la norma més
exlgente del mercado.

Nuestra compan(a posee las certificaclones SO 9001 e ISO 13485.

PRODUCTOS INNOVADORES

LINEA MEDICA INOX
Programade portabrocas Inoxidables para [nstrumentos quirirglcos.

Llambrich ofrece la gama mas completa de portabrocas en acero Inoxidable,
para uso en Instrumentos quinirglcos manuales, eléctricos y neuméticos.

Llambrich es el lnico fabricante a nivel mundial que dispone de |a
Certificaclén ISO 13485 para el sector médico.

Losportabrocas Llambrich est4n disefiados yfabricados paralas aplicaclones
médicas mas exigentes.

HYBRID

El HYBRID es un portabrocas tnico desarrollado y patentado por Llambrich
retine en una misma pleza los atributos y beneficlos de los portabrocas con
llave ysin llave,

El HYBRID est4 disponible en aceros estdndar para uso Industrial y en acero
Inoxidable para uso médico.

{Otra soluclén ofrecida primero por Llambrich, el lider mundial de
portabracas con sede en Barcelona, Espafial

Unaapich

Nuestra amplia gama de productos incluye por&b pcasy accesorios

Los portabrocas Llambrich estén disefiados especificamente Rara el
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Otra soluclén ofreclda primero por Llambrich, el lider mundial
de portabrocas con sede en Barcelona, Espafia.

Especialmente disefiado para el mercado mundial, con las
caracterfsticas mds exigentes y los beneficios de un
portabrocas de autoapriete y uno de llave ; Preclslén y fuerza
de apriete.

La condicién de autoapriete incrementa autométicamente la
fuerza de apriete en proporcién con el aumento de par, para
prevenir el deslizamlento de la herramienta.

El HYBRID también dispone del mecanismo de apriete tradicional de los portabrocas de llave, que permite aplicar una fuerza de
apriete excepclonal y es especlalmente Gtll en miquinas de alta velocidad o que disponen de parada Instantdnea del aje.

Llambrich, el lider en precisién, garantiza también para el HYBRID una excentricidad mdxima de 0,04 mm. y puede fabricar

disefios especlales bajo demanda.
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ndmero mm. pulgadas modelo (] @2 L1 gr
SPH-06 B12 038 1/64"-5116" B12 K2/517 35,5 44 72 7 460
SPH-06 J1 038 1/64"-5/16" n K2/517 5,5 “ 72 77 450
SPH-10B12 0;1 1} 1323 B12 25517 40 48 79 85,5 620
SPH-10B15 0.8-10 1/32°-3/8" B16 K2/517 40 48 79 855 620
SPH-10J2 08-10 1/32°-3/8" 12 25517 40 48 79 855 620
SPH-10.133 0,810 1/32°-3/8° J33 K2/517 40 48 b as55 6§20
SPH-13 B16 m 1Ar1/2° B16 K3/510 47 51 23 103 103
SPH-13 12 0,813 1/32°%1/2" J2 K3/510 47 51 93 103 1080
5PH-13 133 0.8-13 1/32%1/2° 173 K3/510 47 51 93 103 1060
SPH-13 16 0813 1/32°1/1" I8 K3/510 47 51 93 103 1080
5PH-16 B16 aﬁ 1/8"-5/8" B16 K3/510 51,5 53 85 1055 12?
SPH-16 B18 3-16 1/8"-58" B18 K3/510 515 53 5 1055 1210
5PH-16 J6 316 1/8"-5/8" 15 K3/510 51,5 53 g5 1055 1210
SPH-20 B18 5-20 13/64"-3/4" B1e K4/513 64 74 121 130 23_00
5PH-20J3 5-20 13/64%-3/4" 13 K4/513 &4 74 121 130 2300
Aplicaciones

Espedificamente disefado para el taladrado de alta de precisién.
El programa Hybrid est4 disefiado para trabajar en taladros de precisién estacienarios, fresadoras,
y equipos CNC o convencionales en general, para taladrado, fresado, escariado
y roscado que requieran fuertes avances.
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Excentricidad méxima de 0,04 mm.

Mecanismo de autoapriete, que incrementa autométicamente la
fuerza de aprlete en proporclén al Incremento de torslén durante el
taladrado, y evita el deslizamiento de la herramienta en operaciones
congiroaderechas.

Para uso en taladros de precisién estacionarios, fresadoras y equipos
detaladrado parala producclénen general.

Los componentes expuestos a desgaste estin totalmente templados
y rectificados para mantener la precisién y alargar la vida del
portabrocas.

También disponibles con agujero pasante, para mdquinas
deelectroeroslén.

L

El portabrocas SPX ofrece las mismas caracter(sticas que el SP, con la
ventaja de que se suministra con dos ranuras fresadas en el cuerpo
del portabrocas y una llave para aplicar un par de apriete
suplementario. Se consigue un par de apriete hasta 3 veces superior
al alcanzado con sujecién manual.

Para uso en méquinas CNC en operaclones de taladrado, fresado y
escarlado que requleran fuertes avances.

El uso de la llave Implde el desprendimlento eventual de la
herramlenta en miquinas de alta velocldad y parada Instanténea del
ele.

Referancla
nidmers

5P-15B-6

SP1540

5P-03B-6
SP-03 B-10
5P-03 -0
5P-03 J-1

5P-03 R-5/16

5P-06 B-10
SP-06B-12
5P-06 J-1
SP-DBB-12
5P-08 J-1
SP-08 J-25
5P-08 R-3/8
SP-10B-12
SP-10B-16
$P-10 )-2
5P-10J-33
5P-10 R-3/8

5P-10R-172

SP-13B-16
$P-13)-2
5P-13 J-33
SP-13 )6

_SP-13R-172

SP-16B-16
5P-16B-18
SP-16)-33
5P-16 J-6

Referencia
nomera

SPX-06 B-10
5PX-06 B-12
SPX-06 J-1
SPX-0BB-12
5PX-08 J-1

_ SPX-08J-25

SPX-108-12
5PX-10 B-16
SPX-10J)-2

_ 5PX-10J-33

5PX-13B-16
SPX-13J-2
5PX-13J-33
SPX-13 )6
5PX-16 B-16
SPX-16 B-18
SPX-16 J-33
SPX-16 16

Capaddad Fljaclén Dimanskones Peso
mm. pulgadas K 2 L1 L2 ar.
02-15 0,008" - 1/16" B-6 194 35 373 80
02-15 0,008"-1/16" J-0 194 35 373 80
03-3 1/64" - 1/8" B-6 245 44 475 200
03-3 1/647-1/8" B-10 245 44 475 200
03-3 1/64" - 1/8" J-0 45 44 475 200
03-3 1/64" - 1/8" J-1 245 44 475 200
03-3 1/64"-1/8"  5/6"x24 245 44 415 200
03-65 1/64" - 1/4" B-10 33 62 70 360
03-65 1/64" - 1/4" B-12 kK] 62 70 360
03-65 /647 - 1/47 J-1 33 62 70 360
03-8 1/64"-5/18" B-12 kL] 67 74 450
03-8 1/64" -5/186" J-1 38 67 74 460
03-8 1/64" - 5/16" J-25 38 67 74 460
03-8 1/64" - 5/16" /8" x24 38 67 74 460
0,5-10 1/32"-3/8" B-12 43 81 89 720
05-10 1/32"-3/8" B-16 43 81 89 720
05-10 1/32"-3/8" J-2 43 81 a9 720
05-10 1/32"-3/8" J-33 43 81 89 720
0,5-10 1/32"-3/8" /8" x24 43 81 89 720
05-10 1/32"-3/8" 1/ w20 43 81 B89 720
1-13 132" -1/2" B-16 49 91 103 1.000
1-13 1/32"-1/2" J-2 49 9 103 1.000
1-13 1/32"-1/2" J1-33 49 91 103 1.000
1-13 1/32"-1/2" J-6 49 9 103 1.000
1-13 1732"-1/2" 1/2"x20 49 91 103 1000
3-16 1/8"-5/8" B-16 53 95 107 1320
3-16 1/87-5/8" B-18 53 95 107 1320
3-16 1/8"-5/8" J-13 55 95 107 1320
3-16 1/8"-5/8" J-6 55 95 107 1320
., !-L 4
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Capacidad Fijacién Dimengiones Paso
mm. puigadas K @ 2 ar.
03-65 /64" - 1/47 8-10 33 &2 70 580
03-65 164 -4 B-12 33 62 70 580
03-65 1/64" - 1/4° J-1 33 62 70 580
03-8 1/64" - 5/16" B-12 s &7 74 6580
03-8 1/64" - 5/16" J-1 s &7 74 680
03-8 1/64" - 5/16" J-25 i &7 74 680
0,5-10 137" - 3/8" B-12 43 81 89 940
05-10 132" -3/8" B-16 43 a1 89 940
0,5-10 1/32" - /8" J-2 43 8 89 540
05-10 1/32" - 3/8" J-33 43 a1 89 540
1-13 137 -1/2" B-16 45 81 103 1220
1-13 1/32"-12" 12 4 91 103 1220
1-13 1/32*-172" J33 45 81 103 1220
1-13 13212 16 45 51 103 1220
3-16 1/8"-5/8° B-16 55 85 107 1540
3-16 1/8"-5/8" B-18 55 95 107 1540
3-16 1/8"-5/8" J33 55 85 107 1540
3-16 1/8"-5/8" 16 55 585 107 1540



SPS-SOLID B\

Partsbrocas de autespriete de Stper Precisién { :@
con esplga Integrada (cono morse, cllindrica 6 R-8)

- Espiga integrada al casquillo interior del portabrocas; ejecucién mas
corta.

Imposibllidad de separacién entre el portabrocasy la esplga.
Mayorsolldezy preclslén.
Excentricldad méximade 0,04 mm.

Mecanismo de autoaprlete, que Incrementa automéaticamente la
fuerza de apriete en proporcién al incremento de torsién durante el
taladrado, y evita el deslizamiento de la herramienta en operaciones
conglroaderechas.

Se suminlstra con dos ranuras fresadas en el cuerpo del portabrocas y
una llave para aplicar un par de apriete suplementario. Se consigue
un par de apriete hasta 3 veces superior al alcanzado con sujecién
manual.

El uso de la llave impide el desprendimiento eventual de la
herramienta en miquinas de alta velocidad y paradainstantanea del

aje.
4
compe®
sef0
pse 5PS-13 MT-3
fa= .
" ~'l 37 T
R —ll.//
Agider J R
— 25 mm
i 5PX-13 +esplga CM-3 i
s Y | nll
pwa Pt 1 ]
._,-'-"ﬂ--'-
Referancia Capaddad Fijaclén Dimansiones Paso
ndmeno mm. pulgadas K ] L1 L2 L3 gr
Cono Morse SPS-08 MT-2 03-8 1/64" - 5/16" conomorse2 38 65 72 800
I SP5-10 MT-2 05-10 1/32"-3/8" cono morse 2 43 73 82 1.020
g SP5-13 MT-2 1-13 1/32"-12" £ono morse 2 48 a0 92 1200
-t SPS13IMF3 1-13 1/32"-1/2" conomorse3 48 80 92 1320
SPS13MT4  1-13 1/32"-1/2"  conomorsed 48 80 92 1.580
- - SPS-16 MT-2 3-16 1/8"-5/8" cono morse 2 54 a5 95 1.600
- L2 - SP5-16 MT-3 3-16 1/8"-5/8" £ono morse 3 54 a5 96 1720
5PS-16 MT-4 3-16 1/8"- 5/8° conomorsed 54 85 96 1.980
Mango Cllindrico SPS-13ClL-20 1-13 1/32"-12" cilind. 20 48 v} 92 60 1320
[ : - SP5-13CIL-25 1-13 132"-112" cllind. 25 48 80 92 61 1320
. o =~ SPS-13CI-32  1-13 1/32"-172" cilind. 32 48 80 92 63 1440
E— ; = SP5-16 CIL-20 3-16 1/8"- 5/8" cllind. 20 54 88 98 60 1.600
= = SPS-16CIL-25 i-16 1/8"- 5/8° dlind. 25 54 BB 98 61 1.680
3 SP5-16CIL-32 3-16 1/8"-5/8" cilind. 32 54 88 98 &3 1800
SP5-13R-8 BIERE o okir s R-8 18 82 99 o
SPS-16 R-8 3-16 1/8"-5/8° R-8 54 87 98 1.800




precision.

NPU13-ID40_ |}
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CONSTRUCCION MAS COMPACTA

El portabrocas S5PX-13 con mango DIN-
69871 150 40 es 67 mm. mis largo que el
NPU-13 con el mismo mango. Mayor
longitud implica mayor posibilidad de
excentricidad.

Mango no Integral

.
5

3  TORNILLO TIRANTE

Para méquinas CNCyfresadoras.

La dnlca unlén medlante el cono morse del portabrocas al mango
elimina espigas intermedias y asegura una méaxima rigidez y

Se suministra con dos ranuras fresadas en el cuerpo del portabrocasy
una llave paraaplicar un parde apriete suplementario.

Impide el desprendimiento de la herramienta en maquinas de alta
velocidad y paradainstantinea del eje.

Excentricidad méxima de 0,04 mm.

MAYOR PRECISION

La excentricidad se controla en relacién al
cono de fijacién a la maquina y no se
necesita un mandrino Intermedio, como es
el caso de los portabrocas tradicionales.

La unlén entre el cono Interior del mango y
el cono Interlor del portabrocas es perfecta
y garantizada, medlante un tornilio trante.

3  VENTAJAS DEL APRIETE CON LLAVE

Par de apriete hasta 3 veces superlor.

MANIMA RIGIDEZ EN LA UNIGN

La unlén del portabrocas al mango
medlante un cono MORSE corto as mejor
que con conos DIN o JACOBS, por rigldez,
longltud y preclslén.

-
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030 dapa®
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| DIN-65871-A

| MAS 403-BT [JIS-63334]

| DIN-2080

. HE-

| CAT-ANSI

DIN-69880 VDI 3425/2

[

| cILINDRICO

=]

a 2

DIN-69893-A [HSK]

NPU-B

™ para conos 30
@ para conos 40
@ para conos 50

Raferanda

numero
NPU-08 ID 30
NPU-08 ID 40
NPU-08 ID 40/110
NPU-10ID30
NPU-10 1D 40
NPU-10 1D 40/110
NPU-13 ID 40
NPU-13 ID 40/125
NPU-13 ID 45
NPU-13 ID 50
NPU-16 [D 40
NPU-16 D 50
NPU-16 D 50/125

NPU-08 BT 30
NPU-08 BT 40
NPU-08 BT 40/110
NPU-10 BT 30
NPU-10 BT 40
NPU-10 BT 40/110
NPU-13 BT 40
NPU-13 BT 40/130
NPU-13 BT 50
NPU-16 BT 40
NPU-16 BT 50
NPU-16 BT 50/145

NPU-08 DIN 30
NPU-08 DIN 40
NPU-10 DIN 30
NPU-10 DIN 40
NPU-13 DIN 40
NPU-13 DIN 50
NPU-16 DIN 40
NPU-16 DIN 50

NPU-08 CA 30-A
NPU-08 CA 40-A
NPU-13 CA 40-A
NPU-13 CA 45-A
NPU-13 CA 50-A
NPU-16 CA 40-A
NPU-16 CA 50-A

NPU-08VDI 30
NPU-13VDI 30
NPU-13 VDI 40
NPU-16VDI 40
NPU-16 VDI 50
NPU-16 VDI 60

NPU-08 CIL 25
NPU-08 CIL 30
NPU-08 CIL 32
NPU-13CIL 32
NPU-13 CIL 40
NPU-16 CIL 40
NPU-16 CIL 50

NPU-13 H5K 50
NPU-13 HSK 63
NPU-16 HSK 63
NPU-16 H5K BO
NPU-16 H5K 100

NPU-03B
NPU-06 B
NPU-08 B
NPU-10 B/300
NPU-10 B/40®
NPU-13 B
NPU-16 B/40®
NPU-16 B/5000

Capacidad
mm. pulgadas
03-8  1/64"-5/16"
03-8 1/64"-5/1&"
03-8 1/64"-51&
05-10 1/32"-3/8"
05-10 1/32°-38"
05-10 1/32"-3/8"
1-13 1A
1-13 13271120
1-13 131"-12"
1-13 132" -1/2°
3-16 /-5
3-16 1/8"- 5/8"
3-16 1/8"- 5/8"
03-8  1/64"-5/16"
03-8 1/64"-5/16"
03-8  1/64"-5/16"
05-10 1/32"-3m"
05-10  1/32"-ya"
05-10 1/32"-3/8"
1-13 132"-1/2°
1-13 132"-1/2°
1-13 1/32*- 112"
3-16 1/8" - 5/
3-16 1/8"-5/8"
3-16 1/8"-5/8"
03-8 1/647-5/18"
03-8  1/64"-516"
05-10 1/32"-3/8"
05-10 1AZ-38
1-13 1221120
1-13 1/8" - 5/8°
3-16 /8 -5/8"
3-16 1/8"-5/8"
03-8 1/64"-5/18"
03-8  1/64"-5M16"
1-13 132112
1-13 182" -2
A-13 1A
3-16 1/8° -5/
3-16 /e -5/8
03-8 /64" -5N1¢E"
1-13 132°-1/2°
1-13 1/32*-1/2°
3-16 18" - 5/8"
3-16 1/8" - 5/8"
3-16 1/8*-5/8"
03-8  1/64" -5/16"
03-8  1/64" -5/16"
03-8 1/64" -5/16"
1-13 1A2"-1/2"
1-13 132"-1/2"
3-16  1/8"-578"
3-16 1/87-5/8"
1-13 1A -1/
1-13 13-
3-1& 1/8" - 5"
3-16 1/87-5/8
3-16 1/8"-5/8
03-3 1/64"-1/8"
03-65  1/647-1/4"
03-8  1/64°-5/16"
05-10  1/32"-3/8"
05-10  1/32"-3/8"
1-13  iEr s
3-16 1/8°-5/8
3-16 1/8°-5/8

Precision por sistema

Cono Dimensiones Rosca Paso
Fijacién Q L1 L2 L3 tirante Kgs.
30 ET I ) 83 Mi2 1,10
40 .- 70 76 M16 1,50
401110 38 110 116 M6 1,85
30 a2 86 % M12 130
40 a7 82 M6 1,60
40/110 43 114 122 M16 155
40 48 80 91 M16 170
40/125 48 130 141 M16 245
45 48 7B B9 M20 2,50
50 48 78 89 M24 365
40 55 97 108 M16 215
50 55 76 89 M24 375
504125 55 130 140 M24 490
0 s 73 79 M12 1,10
40 8 78 84 M16 1,50
40/110 38 78 B4 M16 1,90
0 42 89 97 M1z 1,30
40 FERE 87 M16 1,70
40/110 42 109 117 M16 2,10
40 48 86 97 Mi6 190
40/130 48 136 147 M16 2,70
50 8 97 108 M24 450
40 55 105 116 M16 230
50 55 95 106 M24 4,70
50/145 55 145 156 M24 580
30 | 70 76 Mi12 1,00
40 38 63 69 M16 140
30 a7 as Mi12 1,20
40 4 7N BO M16 1,60
40 48 78 89 M6 1,70
50 48 %0 107 M24 3,60
40 55 90 100 M16 2,10
50 55 72 a3 M24 375
30 a8 101 107 17213 085
40 38 &2 88 5811 1,30
40 48 115 126 5@-11 1,85
45 48 9% 107 ya-10 225
50 8 % 107 18 2,50
40 55 120 131 5/8-11 365
50 55 94 105 1"8 3,85
30 38 72 79 1,85
I8 48 94 105 2,10
40 48 8 92 240
40 55 8% % 2,50
50 55 87 98 3,65
50 55 87 98 540
25 s 66 73 56 085
30 B 66 73 56 130
32 B 66 73 56 1,85
32 4 80 92 65 2,25
40 8 80 92 65 250
40 55 84 9% 70 345
50 55 84 96 70 385
50 48 120 2,10
63 48 120 M 230
63 55 131 142 2,65
80 55 134 145 340
100 55 134 145 440
B-12 24 38 a 12
B-18 33 52 s 028
B-18 38 57 64 0,38
B-18 = 054
B-18 2 M 74 0,54
MORSE? 48 72 B4 076
MORSE-3 ~ 54 76 7 E— 1,06
54 78 a8 1,06

MORSE-3




HEXA

Portabrocas de predsién con
cono integrado y llave hexagonal

Para miquinas CNC de alta veloddad con refrigeracién Interior
opdonal, para taladrar, fresar, escariaryroscar.

Sistera de apriete mediante llave hexagonal.

Permite giro a derechas e [zqulerdas.

Parde aprieta superiora 100Nm.

Bxcentricidad maxima 0,03 mm.

Presién méxima del refrigerante: 50 bar.

RPM méixdmas sin equilibrado: 8.000.

Servicla opdonal de equllibradahasta 25.000 rpm. G6 3.

Ventajas
‘ B—— GIRO DERECHAS E IZQUIERDAS
E—— REFRIGERACION INTERIOR OPCIONAL B+AD
‘ PAR DE APRIETE
SUPERIOR A 100 Nma.
PARATALADRAR, FRESAR,
ESCARIARY ROSCAR
B— EXCENTRICIDAD MAX. 0,03 mm.
nimero mm. pulgadas 150 Interior o L1 L2 tirante Kgs.
DIN-69871-A HX-10 D40 05-10 182" © -- 8 77 85 M6 13
A8, AD _HCI0ID4OR  05-10 132" O BHAD _4 77 855 _ M6 13
T HX-13 ID-40 1-13 142" -2 L] Es 54 9 100 M16 192
E B HX-13 ID40/R 1-13 A7 - /2" 40 B+AD 54 ] 100 Mi16 192
—— HX-13 ID-50 1-13 12" - 11" 50 -- 54 93 1,2 M24 346
Lo HX-13 ID-50/R 1-13 182" -1/2 50  BHAD 54 93 102 = M24 346
L o HX-16 D40 3-16 1/8"-5/8° 0 -- 57 %4 10 M16 210
HX-16 10~40/R 3-16 1/8"-5/8° 40 BHAD 57 %4 1D M16 210
HX-16 ID-50 3-16 178°-5/8° 50 -- 57 9% 103 M24 3,56
HX-16 ID-S0/R 3-16 14°-58 50 BfAD 57 9 1 M24 3,56




Precisidon por sistema

Referencia Capacidad Fijacion Refrigerac. Dimensiones Rosca Peso
nimero mm. pulgadas ISO Interior (0] L1 L2 tirante Kgs.
MAS 403-BT [JIS-6339A] HX-10 BT-40 05-10  1/32"-3/8" 40 ac 43 86 95 M16 1,38
A, B, AD HX-10 BT-40/R 0,5-10 1/32"-3/8" 40 B-+AD 43 86 95 M16 1,38
— ' HX-13 BT-40 1-13 1/32"-1/2" 40 == 54 % 105 M16 2,04
Lx_ N HX-13 BT-40/R 1-13 1/32"-1/2" 40 B-+AD 54 9% 105 M16 2,04
LA — HX-13 BT-50 1-13 1/32"-1/2" 50 == 54 107 116 M24 438
TR HX-13 BT-50/R 1-13 1/32"-1/2" 50 B+AD 54 107 116 M24 438
L o | HX-16 BT-40 3-16 1/8"-5/8" 40 —= 57 99 106 M16 2,22
HX-16 BT-40/R 3-16 1/8"-5/8" 40 B-+AD 57 99 106 M16 2,22
HX-16 BT-50 3-16 1/8"-5/8" 50 —= 57 10 117 M24 4,48
HX-16 BT-50/R 3-16 1/8"-5/8" 50 B-+AD 57 10 117 M24 4,48
DIN-2080 : HX-10 DIN-40 0,5-10 1/32"-3/8" 40 oo 43 72 81 M16 1,22
l HX-13 DIN-40 1-13 1/32"-1/2" 40 -- 54 82 91 M16 1,84

—— ' HX-13 DIN-50 1-13 1/32"-1/2" 50 == 54 85 94 M24 332
o HX-16 DIN-40 3-16 1/8" - 5/8" 40 . 57 85 92 M16 2,00
o HX-16 DIN-50 3-16 1/8"-5/8" 50 —= 57 88 95 M24 3,42
DIN-69893-A [HSK] HX-13 HSK-50 1-13 1/32"-1/2" 50 == 54 12 121 == 1,38
HX-13 HSK-50 /R 1-13 1/32"-1/2" 50 AD 54 12 121 - 1,38
HX-13 HSK-63 1-13 1/32"-1/2" 63 == 54 98 107 == 1,78
HX-13 HSK-63 /R 1-13 1/32"-1/2" 63 AD 54 103 112 - 1,78
HX-13 HSK-100 1-13 1/32"-1/2" 100 == 54 10 119 =a 438
¥ HX-13 HSK-100 /R 1-13 1/32"-1/2" 100 AD 54 98 107 == 4,38
e HX-16 HSK-50 3-16 1/8"-5/8" 50 == 57 15 122 == 1,88
HX-16 HSK-50 /R 3-16 1/8" - 5/8" 50 AD 57 15 122 oo 1,88
HX-16 HSK-63 3-16 1/8" - 5/8" 63 —= 57 101 108 == 4,48
HX-16 HSK-63 /R 3-16 1/8"-5/8" 63 AD 57 106 113 == 4,48
HX-16 HSK-100 3-16 1/8"-5/8" 100 == 57 13 120 == 4,48
HX-16 HSK-100 /R 3-16 1/8"-5/8" 100 AD 57 101 108 —= 4,48
MORSE ) HX-13 MT-2 1-13 1/32"-1/2" MT-2 = 54 85 94 - 1,32
HX-13 MT-3 1-13 1/32"-1/2" MT-3 —= 54 85 94 —= 1,48
HX-13 MT-4 1-13 1/32"-1/2" MT-4 == 54 85 94 == 1,80
HX-16 MT-2 3-16 1/8"-5/8" MT-2 o= 57 88 95 == 1,42
L HX-16 MT-3 3-16 1/8"-5/8" MT-3 oe 57 88 95 oo 1,56
L2 HX-16 MT-4 3-16 1/8"-5/8" MT-4 - 57 88 95 == 1,88
CILINDRICO HX-13 CIL-20 E /&R = /2" 20 ac 54 85 94 aa 1,30
F HX-13 CIL-25 1-13 1/32"-1/2" 25 == 54 82 91 == 1,40
8 . HX-13 CIL-32 1-13 1/32"-1/2" 32 =c 54 82 91 - 1,56
HX-13 CIL-40 1-13 1/32"-1/2" 40 —= 54 82 91 == 1,86
Refrigeracion B HX-16 CIL-20 3-16 1/8"-5/8" 20 == 57 88 95 == 1,40
interior opcional HX-16 CIL-25 3-16 1/8"-5/8" 25 == 57 85 92 == 1,48
- HX-16 CIL-32 3-16 1/8" - 5/8" 32 == 57 85 92 == 1,64
HX-16 CIL-40 3-16 1/8"-5/8" 40 == 57 85 92 == 1,94
DIN-69880 VDI HX-13 VDI-30 1-13 1/32"-1/2" 30 - 54 90 99 == 1,74
A, AD HX-13 VDI-40 1-13 1/32"-1/2" 40 - 54 92 101 - 2,30
HX-13 VDI-50 1-13 1/32"-1/2" 50 —= 54 % 105 —= 3,32
HX-16 VDI-30 3-16 1/8"-5/8" 30 == 57 93 100 == 1,82
efrigeracion HX-16 VDI-40 3-16 1/8" - 5/8" 40 - 57 95 102 - 2,38
interior opcional ¥ HX-16 VDI-50 3-16 1/8"-5/8" 50 —= 57 99 106 oo 3,40

L2

CAT-ANSI HX-10 CA40 0,5-10 1/32"-3/8" 40 =o 43 100 1085 5/8"-11 1,50
A, AD HX-10 CA40/R 0,5-10 1/32"-3/8" 40 B+AD 43 100 1085  5/8"-11 1,50
HX-13 CA40 1-13 1/32"-1/2" 40 == 54 107 116 5/8"-11 2,18
HX-13 CA40/R 1-13 /52" = 1" 40 B+AD 54 107 116 5/8"-11 2,18
HX-13 CA50 1-13 1/32"-1/2" 50 —= 54 88 97 1"-8 3,86

HX-13 CA50/R 1-13 1/32"-1/2" 50 B+AD 54 94 103 1"-8 386
HX-16 CA40 3-16 1/8"-5/8" 40 oo 57 110 117 5/8"-11 230
HX-16 CA40/R 3-16 1/8"-5/8" 40 B+AD 57 110 117 5/8"-11 2,30
HX-16 CA50 3-16 1/8"-5/8" 50 == 57 91 98 1"-8 3,96
HX-16 CA50/R 3-16 1/8"-5/8" 50 B+AD 57 97 104 1"-8 3,96
HX-13 R-8 1-13 1/32"-1/2" R-8 == 54 85 94 == 1,58
HX-16 R-8 3-16 1/8"-5/8" R-8 o 57 88 95 =o 1,66
HX-10B 0,5-10 1/32"-3/8" Morse 4 == 43 60 69 . 0,72
HX-10 B/R 0,5-10 1/32"-3/8" Morse 4 B+AD 43 60 69 oo 0,72
HX-13 B 1-13 /B = 1/ Morse 4 == 54 73 85 == 1,12
HX-13 B/R 1-13 /B =P Morse 4 B+AD 54 73 85 == 1,12
HX-16 B 3-16 1/8"-5/8" Morse 4 =o 57 76 87 - 1,22

HX-16 B/R 3-16 1/8"-5/8" Morse 4 B+AD 57 76 87 == 1,22
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Portabrocas estindar con cono Integrado \ !=-|{
y llave hexagonal LY
Gran calidad a precio excepcional

Para méquinas CNC, parataladrar, fresar, escarlary roscar.
Slstemna deaprlete medlante llave hexagonal,

Permite giro aderechas eizquierdas.

Par de apriete superiara 100 Nm.

Excentricidad maxima 0,05 mm.

RPM méximas sin equilibrado: 8.000
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Micro portabrocas
Referencla Capaddad Fljaclén Llave Dimenslones Peso
nidmero mm. pulgadas K Tipo (] L1 L2 ar.

008°-1/16" J0/B6

5P-1.5 JO/B6  0,2-1,5 —
1/64"-1/8" Jo/B6 =

5P-03 JO/B6 033

193 353 375 50
245 440 475 200

_ i CY-04 JO/B6 0,54 1/64"-5/32" Jo/B6 Ko 20 280 350 50
Ideal parataladrar pequenos agujeros.
Capacidad desde 0,2 mm (0,008") a 4 mm (0.156°), mediante la Adaptadores sensitivos
combinacién de un Mini-Portabrocas (3 modelos disponibles), y Rafarends Conas J Filachén . Pesogr.
un Adaptador sensitive (2 modelos disponibles) EL-MT1/JO/B6 cono morse 1 JO/BG 95
ECIL-13/J0/B6 @ 13mm Jo/Be 100
i
A KITS de portabrocas y adaptadores
KIT nurn. Portabrocas  Adeptador  Pesogr.
KIT #1 SP-1,5J0/B6 ECIL-13/JTo/B6 150
KIT #2 SP-1,5J0/B6 EL-MT1/JT0/B6 145
Avance manual KIT #3 SP-03 JO/B6 ECIL-13/JTO/B6 300
KIT #4 SP-03 JO/B6 EL-MT1/JT0/B6 295
KIT #5 CY-04 Ja/B6 ECIL-13/JTO/B6 150
KIT #6 CY-04 J0/B6 EL-MT1/JT0/B6 145

Excentricidad £ 0.04 mm (modelos sin llave)

Adaptador excepcionalmente preciso y sensible.

Evita la rotura de las brocas mas pequefias. Los KITS incluyen cufia extractora de regalo
Aplicable en fresadoras, tornos, taladros y otras maquinas-herramienta. RE;'J:::

Elimina la necesidad de maquinas caras para taladrar pequefios agujeros,

El portabrocas SP-1.5 permite giro hasta 50.000 rpm.
Todos los portabrocas estdn dispenibles bajo
demanda con agujero pasante para maguinas
de electroerasion.

Los mini Portabrocas y Adaptadores pueden
suministrarse individualmente ¢ en un kit
(hasta 6 posibles combinaciones)

Sencilla utilizacion

Avance manual con total control.

Anillo moleteado de agarre con giro libre.
Resorte de retorno a la posicion inicial.
Recorrido de unos 20 mm,

Adaptadores con mango cilindrico @13mm & cono
morse n®1 para una sujecion directa al eje de sumaquina, |
o para sujetarlos a otro portabrocas o porta-herramientas.

... multiples aplicaciones

v
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ECIL-13/J0/B6

KIT #1
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KIT #5

KIT #6

Envase KITS



LLAMBRICH

BL = envase blister

Referencia Capacidad Fijacion Dimensiones Peso

numero mm. pulgadas K 0] L1 L2 ar.
CKS-04 B-10 05-4 1/64"-5/32" B-10 26 50 55 170

CKS-04 J-0 05-4  1/64"-5/32" J-0 26 50 55 170
CKS-04 J-1 05-4 1/64"-5/32" J-1 26 50 55 170
CKS-06 B-10 0,5-6,5 1/64"-1/4" B-10 34 63 70 310
CKS-06 B-12 0/51-16;5 1/64"-1/4" B-12 34 63 70 310
CKS-06 J-1 05-65  1/64"-1/4" J-1 34 63 70 310
CKS-06 R-3/8 0,5-6,5 1/64"-1/4" 3/8" x 24h. 34 63 70 310
CKS-08 B-10 08-8 1/32"-5/16" B-10 37 72 78 450
CKS-08 B-12 08-8 1/32"-5/16" B-12 37 72 78 430
c KS CKS-08 R-3/8 08-8  1/32"-5/16"  3/8"x24h. 37 72 78 450
CKS-08 R-1/2 08-8 1/32"-5/16" 1/2" x 20h. 37 72 78 450
Portabrocas de autoapriete para CKS-08 J-1 08-8 1/32"-5/16" J-1 37 72 78 430
taladros portatiles y estacionarios CKS-08 J-2S 08-8  1/32"-5/16" J-2 37 72 78 430
CKS-10B-12 08-10  1/32"-3/8" B-12 40 79 86 560
Portabrocas para uso industrial (carga mediana), disponible con CKS-10 B-16 0,8-10 1/32"-3/8" B-16 40 79 86 560
fijaciones roscadas para taladros portatiles profesionales, y con CKS-10 R-3/8 08-10 1/32"-3/8" 3/8" x 24h. 37 72 78 450
fijaciones conicas para taladros fijos. CKS-10R-3/8BL  0,8-10  1/32"-3/8"  3/8"x24h. 37 72 78 450
Fijacion automatica para un eficiente y rdpido cambio de CKS-10R-1/2 08-10 1/32"-3/8" 1/2"x 20h. 37 7278 445
herramientas. CKS-10R-1/2 BL 0,8-10 1/32"-3/8" 1/2" x 20h. 37 72 78 445
CKS-10 J-2 0,8-10 1/32"-3/8" J-2 40 79 86 560
El mecanismo de autoapriete incrementa automaticamentelafuerza CKS-10 J-33 0,8-10 1/32"-3/8" J-33 40 79 86 560
de apriete en proporcién al incremento de torsion durante el CKS-13 B-12 1-13 1/32"-1/2" B-12 47 93 103 940
taladrado, y evita el deslizamiento de la herramienta en operaciones CKS-13 B-16 1-13 1/32"-1/2" B-16 47 93 103 940
congiroaderechas. CKS-13 J-2 1-13 1/32"-1/2" J-2 47 93 103 940
Capacidades de sujeciéon hasta 20 mm.de didametro. CKS-13):33 1-13 1/32%=0/2¢ J-33 47 S E02 2
CKS-13 J-6 1-13 1/32"-1/2" J-6 47 93 103 940
Fijacién a la méaquina mediante conos DIN-238, conos Jacobs y CKS-13 R-3/8 2-13 1/16"-1/2" 3/8" x 24h. 40 76 83 560
roscas UNF. CKS-13 R-3/8 BL 2-13 1/16"-1/2"  3/8"x24h. 40 76 83 585
CKS-13 R-1/2 2-13 1/16"-1/2" 1/2" x 20h. 40 76 83 560
CKS-13R-1/2 BL 2-13 1/16"-1/2" 1/2" x 20h. 40 76 83 585
CKS-16 B-16 3-16 1/8"-5/8" B-16 52 95 105 1.160
CKS-16 B-18 3-16 1/8"-5/8" B-18 52 95 105 1.160
CKS-16 J-33 3-16 1/8"-5/8" J-33 52 95 105 1.140
CKS-16 J-6 3-16 1/8"-5/8" J-6 52 95 105 1.135
CKS-16 R-1/2 3-16 1/8"-5/8" 1/2" x 20h. 52 95 105 1.160
CKS-16 R-5/8 3-16 1/8"-5/8" 5/8"x 16h. 52 95 105 1.160
CKS-20 B-18 5-20 3/16"-3/4" B-18 64 121 131 2.200
CKS-20 B-22 5-20 3/16"-3/4" B-22 64 121 131 2.220
CKS-20 J-3 5-20 3/16"-3/4" J-3 64 121 131 2.200

L1
L2 BL = envase blister
‘ KX Referencia Capacidad Fijacion Dimensiones Peso
numero mm. pulgadas K (0] L1 L2 ar.
Portabro‘cas de autoapriete, con cierre CKX-10 B-12 08-10  1/32"-3/8" B-12 3% 65 74 360
de seguridad para taladros de percusion CKX-10 R-3/8 08-10  1/32"-3/8"  3/8"x24h. 36 65 74 350
Portabrocas con sistema de autoapriete, dotado de un dispositivo de B  08-10  1/32°-3/8 I RALR, L@ & =20
. . - N\ CKX-10 R-1/2 08-10  1/32"-3/8" 1/2" x 20h. 36 65 74 350
cierre de seguridad que evita un eventual desprendimiento de la .o =
broca CKX-10 R-1/2 BL 0,8-10 1/32"-3/8 1/2" x 20h. 36 65 74 350
’ CKX-13B-12 1-13 1/32"-1/2" B-12 44 86 96 650
Optimo para taladros percutores o taladros fijos con parada brusca CKX-13B-16 1-13 1/32"-1/2" B-16 4 86 96 650
del eje. CKX-13 R-3/8 1-13 1/32"-1/2" 3/8" x 24h. 44 83 92 670
. 7 L. CKX-13 R-3/8 BL 1-13 1/32"-1/2" 3/8" x 24h. 44 83 92 670
i ionh 13mm. iametro.
Capacieslesdgesyjecion hasta 13 dedidmetro CKX-13R-1/2 1513 1/32"-1/2"  1/2"x20h. 44 83 92 670
Fijacionalamaquina mediante conos DIN-238y roscas UNF. CKX-13 R-1/2 BL 1-13 1/32"-1/2" 1/2" x 20h. 44 83 92 670




|deal para taladros portitiles eléctricos, con o sin baterias.

No requiere llave parz el cierre o la aperturg, facilitando el incremento de
preductividad del operarioy evitando la eventual pérdida de lallave.

Disefic ergondmico y materlales que aliminan la posibllidad de axidadén.

Fllaclén a cualquler tipo de taladra, medlante roscas UNF, macho o
hembra.

Amplla gama de accesorlos.

k »

4
sams de metal duro
Con clerre de seguridad, sin llave, para taladrado B percusién y
atornlllado/ desatomillado.

Garras de matal duro (cap. 13 mm) reducen al rlesgo da deslizamiento y
mejoran |a resistencla al desgaste.

Disefio ergonémicoy materlales que eliminan la posibllidad de axddaddn.
Agulero pasante para fljadén al eJe de la méquina.

Se suministran con tornlllo a lzqulerdas MS (R-3/87) 6 M6 (R-1/27) para
fijacién al taladro.

FlJaclén a cualquler dpo de taladro (hasta 1000 W) mediante roscas UNF,
macho o hembra.

Amplia gamade accesoriox.

N

r [ 3
.~.Tas de metal duro
Con clerre de segurldad, sin llave, para taladrado a percusién y
atornlliada/desatomnillado.

Garras de metal duro (cap. 13 mm) reducen el rlesgo da deslizamiento y
meloran [ resistencla al desgaste.

Disefio ergonémico y robusto, con cuerpo de metal pavonado que evia
Is oxidacién.

Agulero pasante paraflladén al eJe de lamiquina.

Se suministran con tomlllo a lzqulerdas M5 (R-3/87) & M6 (R-1/2") para
fijacién al taladro.

Fljacién a cualquler ipo de taladrs (hasta 1000 W) mediante roscas UNF,
macho o hembra.

Amplla gamade accesorlos.

La gama de portabrocas

mas completa del mundo

M?® = rasca macho
BL = envase blister

CPM-13 SDS PLUS

2-13

745

Rafersncla Capacidad Fijadién Dimensiones Peso
ndmero mm. pulgadas K 2 1 La gr
CPL-10R-3/8 1-10 1/32°-3/8° 3/8" x 24 UNF 41 57 &5 180
CPL-10 R-3/8 BL 1-10 1/32°-3/8° 3/8" x 24 UNF 41 57 65 150
CPL-10 R-3/8M* 1-10 1/32°-3/8" 3/8°x24UNFM* 41 57 65 200
CPL-10 R-3/8M" BL 1-10 1/32°-3/8" 3/B"x24UNFM* 41 57 65 210
CPL-10 R-172 1-10 1/32"-3/8° 172" x 20 UNF 41 5§57 65 180
CPL-10 R-1/2 BL 1-10 1/32°-3/8" 1/2°x20UNF 41 57 &5 150
CPL-13 R-3/8 2-13 116 -12° 3/8" x 24 UNF 43 &8 75 260
CPL-13 R-3/8BL 2-13 1216 -1/2" 3/8" x 24 UNF 43 65 75 270
CPL-13 R-3/8M* 2-13 1/16"-1/2" 3/8"x24UNFM* 43 65 75 280
CPL-13 R-3/8M* BL 2-13 1716"-1/2" 3/8"x24UNFM* 43 &5 75 300
CPL-13 R-1/2 2-13 116"-172" 1/2" % 20 UNF 43 & 75 260
CPL-13 R-1/2BL 2-13 1/16"-12" 172" x 20 UNF 43 &8 75 270
CPL-13 SD5 PLUS 2-13 1/16"-127 SDS PLUS 43 &8 75 320
1
N3
= =L
Capacidad Fljacién Dimensiones Peso
némera mm. pulgadas K e L L2 gr.
CPX-10R-3/8 1-10 1/32°-3/m° 2/8° % 24 UNF 41 57 66 220
CPX-10R-3/8 BL 1-10 1/32°-3/B" 3/8" % 24 UNF 41 57 66 230
CPX-10 R-3/8M* 1-10 1/32°-3/8" 3/8"x24UNFM* 41 57 66 240
CPX-10 R-3/BM* BL 1-10 1/32°-3/8 3/8°x24UNFM* 41 57 66 250
CPX-10R-1/2 1-10 1/32°-3m" 1/2" x 20 UNF 41 57 66 220
CPX-10R-1/2BL 1-10 1/37-3/8" 1/2° x 20 UNF 41 57 66 230
CPX-13 R-3/8 2-13 116" -172" 3/8" % 24 UNF 42 65 75 280
CPX-13R-3/8 BL 2-13 1/16"-1/2" 2/8° x 24 UNF 4 65 75 290
CPX-13 R-3/8M* 2-13 1/16"-12" 3M"x24UNFM* 42 65 7§ 295
CPY-13R-3/8M*BL  2-13 1/16"-12" 3/B*x24UNFM* 42 65 75 300
CPYX-13R-1/2 2-13 1/16"-1/2" 1/2" x 20 UNF 42 6 75 280
CPX-13R-1/2BL 2-13 1N16"-1/2 1/2° x 20 UNF 42 65 75 250
CPX-13 SDS PLUS 2-13 1N6"-1/2 SDS PLUS 42 65 75 340
Raferanda Capacidad Fllacén Olmensfones Peto
ndmera mim. pulgadas K ® L 12 qr.
CPM-10R-3/8 1-10 1/32°-1/B" 2/8" x 24 UNF 41 545 645 270
CPM-10R-3/8 BL 1-10 1/32°-3/8° 3/8" % 24 UNF 41 545 645 280
CPM-10 R-3/8M* 1-10 1/32°-3/8" 3/8°x24UNFM* 41 545 645 290
CPM-10R-3/8M*BL  1-10 1/32°-3/8" 3/8°x24UNFM* 41 545 &5 300
CPM-10R-1/2 1-10 1/37°-3/8° 1/2" x 20 UNF 4] 545 645 270
(CPM-10R-122BL  1-10 1/32°-3/8"  1/2°x20UNF 41 545 645 200
CPM-13R-3/8 2-13 116" 12" 3/8" % 24 UNF 43 652 745 320
CPM-13 R-3/8 BL 2-13 1516"-12° 3/8" % 24 UNF 43 652 745 330
CPM-13 R-3/8M* 2-13 1/16"-1/2" 3/8"x24UNFM* 43 652 745 340
CPM-13 R-3/8M*BL  2-13 1/16"-1/2" 3/8°x24UNFM* 43 652 745 350
CPM-13R-1/2 2-13 116" 17 1/2" x 20 UNF 43 652 745 320
CPM-13 R-1/2BL 2-13 116" -1/27 1/2° x 20 UNF 43 652 745 330
1ne'-12" SDS PLUS 43 652

380




CY - Portabrocas lider en

EEUU, México y Canad4d
Referends Capacidad FMlaclén Dimensiones Peso
ndmero mm. pulgadas K o L1 L2 gr.
CY-04B-10 08-4 132"-5/32" B-10 22 8 4 120
CY-04 10 08-4 1/32°-5/32" J-0 22 29 ¥ 100
CY CY-04R-5/16 08-4 1/32°-5/32"  S/16"x24 2 38 4 130
Portabrocas con llave SERIE INDUSTRIAL para CY-06B-10 08-65  1/32"-1/4" B-10 2 492 51 220
taladros estacionarios y portitiles de percusién CY-06B-12 08-65 13-4 B-12 2 M s 210
Especlalmente disefiados para taladros estaclonarlos, tornos, CY-06 J-1 08-65 1/32"-1/4" J-1 12 40 49 200
fresadoras y maquinas para trabajar la madera. La corona dentada y CY-06R-3/8 08-65 1/32°-1/4" 38" x 24 2 4 $ 220
el casquilllo en una sola pleza ellminan posibles roturas de losdlentes. =
CYO06R3/BSP*  08-65 1/32°-1/4"  3/@'x24 37 51 & 340
j:;?;:’;’l‘:r;::t::::;:fp";ﬁ:ﬂ:‘;{“‘ templadosparaevitarel "y 155, 1410 132-38 B-12 ¥ s e 300
CY-10B-16 1-10 1/32" - 3/8" B-16 43 5 68 400
Capacldades de sujecién hasta 19 mm. (3/4)
CY-10J-1 1-10 1/32"-3/8" J-1 37 51 60 310
JH;:::;S; al taladro medlante rosca UNF, conos DIN-238 & conos V1012 1-10 1/32-3/R" J-2 7 $1 & 300
Ampilagama de accesorlos. CY-10J-25P* 1-10 1/32"-3/8" J-2 43 55 68 420
CY-10R-3/8 1-10 1/32°-3/8" /B "x24 37 51 60 300
CY-10R-3/8 SP* 1-10 1/32"-3/8" 3/B"x 24 43 53 68 420
CY-10R-1/2 1-10 1/32"- 38" 1/2°x 20 37 51 60 300
CY-10R-1/2 SP* 1-10 1/32"-3/8° i 172" %20 | 43 53 68 420
CY-13B-12 1-13 1/32"-1/2" B-12 46 62 77 480
CY-13B-16 1-13 1/32°- 112" B-16 6 & 77 460
CY-131-6 1-13 1321727 J-6 6 & 77 480
CY-131-33 1-13 1/32°-1/2" 1-33 46 61 77 480
cv-13)33kD®» 1-13 13-t 3T & 71 86 500
CY-13R-3/8 1-13 1/32"-12" 3/8"x24 46 & 77 S00
CY-13R-172 1-13 132" =1/2" 172°x 20 46 62 77 480
CY-13R-5/8 1-13 1/3_2'- 1/2° 5/8"x 16 46 62 77 490
CYX-13 J-2* 1-13 1327~ 172" 1-2 53 & 89 760
CYX-13 J-6* 1-13 132~ 172" -6 53 69 89 740
CYX-13 J-33* 1-13 1/32°-1/2" J-33 53 6 89 750
CYX-13J33¢® 113 13-/ 3T 53 86 106 820
CY-16B-16 1-16 1/32"- 5/8" B-16 57 77 95 920
CY-16B-18 1-16 1/32" - 5/8" B-18 57 77 95 920
CY-161-6 1-16 1/32"-5/8" 1-6 57 77 95 970
CY-161-33 1-16 1/32°-5/8" J-33 57 77 95 980
CY-16J-3 1-16 1/32"-5/8" J-3 57 77 95 940
CY-16J-3 KD 1-16  1/32"-5m" ur 57 8 102 980
CY-16J-3PDA 1-16 1/32"-5/8" am 57 85 102 980
CY-16R-1/2 1-16 1/32°-5/8" 1/2"% 20 s7 77 98 950
CY-16R-5/8 1-16 1/32°-5/8° 5/8"x 16 51 77 95 1,000
CY-19B-22 3-19 13/64" - 3/4" B-22 6 85 110 1,440
CY-191-3 3-19 13/64" - 3/4" J-3 65 8 110 1440
® Medelo stiper robusto CY-19J-3 KD 3-19  13/647-3/4" T 65 B89 116 1400
:: Egﬂ:::z 2: ::‘;’:::::r':;t:: CY-1913PD®  3-19  13/647-3/4" ur 6 89 116 1360
® Equipado con anilio tensor Y1914 3-19 13/647 - 3/4" J-4 68 97 120 1500
CY-19R-3/4 3-19 13/64" - 3/4" 3J/4°x 16 65 85 110 1500
CY-19R-5/8 3-19  13/647-3/4" 5/8"x 16 6 8/ 110 1540



Portabroces con llave para splicaclones Industrisles que requleran
las mds duras condldones damecanizado.

Equipado con rodamlento de bolas, que reduce la fricclén en el
mecanismo de apriets y permite aplicar mayor fuerzs de apriete
sobraalmangode|a broca.

Todas s plezas estin templadasy rectificadas.

La corons dentads y el casqulllo en una sols pleza eliminan Is
posibliidad deunaraturade las dlentes.

Capacldades de sujeclén hasta 25 mm. (17) y fljadén a la miquina
medlante conos Jacobs.

Ideal para raladros portétlles eléctricos, con o sin baterfas,
reversibles o no reversibles.

Capacldades de sujecién hasta 16 mm.

Filacién a la méquina medlante roscas UNF, macho o hembra,
DIN-238y E-6.3.

Amplla gama de accesorlos.

Idesl para fljar brocas conmango SDS s taladros de percusién.

Sistemna de camblo répldo que Incrementa la preductividad del
operarla.

La gama de
més completa del mundcw—,

poaﬂrocas—

Rafarencia Capadidnd Riaén Dinsensiones Pese

namero mm. pulgadas K ] n L an

CB608.2 1-8 1/32"-5N6" J-25 47 S5 7O 500

CBB-10.2 1-10 1/32*-3/8" J-28 47 5 7B 500
CHB-13.3 1-13 132" -12" J-3 € 75 %4 1.118
CBB-13 .16 1-13 1732 -112* J-6 2 75 % 1.120
CaB-16.J3 1-16 132" -5/8" J-3 67 81 102 1470
_(BB-19J4 1-19 1A -y4° J-4 75 99 125 2148
CBR-25 J5 5- 23 13/847 - 1' J-5 93 12 147 3845
Rafarencla Capacidad Mjackin Dimandionss R

ndmero mm. pulgadas K ()] b 2 gr.
CL08B-10 08-65 1A -4 B-10 30 4 S5 180
CL-06 R-3/8 08-65 1A -u4" 3/8"%24h 30 44 S5 190
CL-06 R-3/BBL 08-65 1A -u4 3/2"x24h 30 4 55 200
_CL-06 ATOR 08-65 122" -4 E63 0 M4 s 205
CL-10B-12 1=10 1/32°-31/8° B-12 1 X & 240
CL-10R-3/8 1=-10 132°-1/m8° 2/8%24h 3 5 &80 240
CL-10 f-3/8 BL 1=10 1/37°-38° 3/8%4h 13 N & 255
CL-10 R-3/8M¢ 1-10 1732°-3/8" 3/8"24hM* 33 50 60 255
CL-1OR/BM*BL 1-10 1/32°-3/8" 3/8"24hM* 33 SO & 270
CL-10R-1/2 1-10 1/32°-4/8" 1727a0h. 33 S0 & 235
CL-10R-1/2BL 1-10 1732°-3/8° 1/2%a0h. 3 S & 245

_CL-10 ATOR 1-10  1/32°-3/8° E63 33 S e 255
CL-13B-12 1,§-13 A/64°=1/2" B-12 43 3 73 360
CL-13B-16 1,$-13 A/84"=1/2° B-16 43 53 7 55
CL-13R-3/8 1.§=-13 /64" =1/2° 2/8%24h 43 53 7N 380
CL-13 R-3/8 BL 1,5-13 AUs4"-1/2" 3/8%24h 49 5 73 390
CL-13 R3/8M¢ 1.5-13 364172 384AM* 43 55 7 395
CL-13R/BM*BL 1,5-13  3/64“-12° 38x24hM* 43 S8 73 410
CL-13R-1/2 1,5-13 ve4™-1/2" 172%a0h. 43 S5 73 375
CL-13R-1/2BL 1,5-13  ¥s4~-12" 1/2%20h. 43 S5 23 385
CL-13R-5/8 =13 As4t-1720 5/8"x16h. 413 5 73 3%
CL-18 R-5/8 BL 1.§-13  A/eA”-12° 5/8"x16h. 4 55 7N 395
CL13SDSPLUS  1.8-13 /sa™-1/2° SDS PLLUS 4 5 7 20
CL-16 B-16 3-16 1/8"% 5/8" B-16 S4 &5 65 685
CL-16B-18 3-16 1/8"w% S/8" 8-18 54 65 85 68S
CL-16 R-1/2 3-16 1/8"% 5/8” 1/27%20h. 54 68 8 685
CL-16 R-5/8 3-16 178" 5/8° 5/8"x16h. 54 6 8 695
CL-16 SDS PLUS 8-18 1/8°n S8 SDS PLUS 54 6 85 730
— & T TTSSSSS

Fljadén Pese

K &

%" % 20 UNF 180



LLAMBRICH Con la certificacion ISO 13485

Sin llave
Referencia Capacidad Fijacion Llave Dimensiones Peso Equivalencia
ndmero mm. pulgadas K modelo o1 L1 L2 gr. Albrecht

SP-03 R-3/8 S5 03-3 012-.125 3/8-24 - 24.6 439 47.3 110 100 N030 G02 0
PORTABROCAS EN ACERO INOXIDABLE

SP-06 R-3/8 S5 0.3-6.5 .012-.250 3/8-24 = 33.6 623 69.6 300 100 N050 GO2 0
La gama de portabrocas en Acero Inoxidable mas completa, SP-03 R-3/8 FGE 0.3-3 012-125 3/8-24 = 26.5 445 48.1 130 =
disponible con llave, sin llave y también en HYBRID SP-06 R-3/8 FGE-H® 03-6.5 012-.250 3/8-24 = 342 62.7 69.5 290 -
Para uso médicoy dental SP-07 J1 FGE-C) 0374  012-291 -1 = 30 58 64.75 200 =

SP-07 R-3/8 FGE-C() 03-7.4 012-291 3/8-24 = 30 56 62.75 200 100 NO50 GO2 1

(M Version compacta @ Versién estandar

Con llave
Referencia Capacidad Fijacion Llave Dimensiones Peso Equivalencia
nimero mm. pulgadas K modelo 01 L1 L2 ar. Jacobs
L2
L1 CS5-04 J0 GE 0.5-4 .020-.156 30 KoM 22 28 35 48 6624 / OM
CSS-04R-5/16 GE 0.5-4 .020-.156 5/16-24 KoM 22 30 37.4 50 6625/ 0BM 5/16
() E @1 €S5-06 J1 GE-DS 0.7-7.4 .028-.291 J-1 K1M 28.4 40 50.3 110 6626/ 1M
Caracteristicas y ventajas B (€S5-06 R-3/8 GE-DS 07-74  .028-.291 3/8-24 KM 284 40 50.3 110 6628/ 1BM 3/8
) . . . . CSS-06 R-5/16 GE-DS 0.7-7.4 .028-.291 5/16-24 K1M 28.4 40 50.3 110 6627/ 1BM 5/16
Disponible en modelos con llave, sin llave y un combinado de ambos (modelo Hybrid).
) AP I . e HYBRID’
Fabricados en acero inoxidable para resistir todo tipo de corrosién. %
L1 Referencia Capacidad Fijacion Llave Dimensiones Peso Diametro arandela
. B . . g numero mm. pulgadas K modelo o1 L1 L2 ar. 02
Con marcajes laser resistentes a los procesos de esterilizacion en autoclave. \
o2 D SPH-03 R-3/8 FGE 0.3-3 .012-.125 3/8x24 KoT 27 44,5 48 140 30
2 F . () @1
En los modelos de portabrocas FGE, las zonas de agarre estan libres de cantos afilados. Son una ! SPH-07 R-3/8 FGE-C 03-7.4 012-291 3/8-24 K1T 30 56,5 63 220 34
excelente eleccion para evitar la rotura de los guantes de latex durante la manipulacién del portabrocas. = SPH-07 J-1 FGE-C 0.3-7.4 012-291 11 K1T 30 585 65 220 34
. . . . 3Patentado por Llambrich
Todos los modelos de portabrocas FGE y GE estan granallados con bolas de cristal y han sido sometidos a P
procesos de pasivado mediante electro-pulido. Esto anade proteccién adicional contra todo tipo de - Otras fijaciones o capacidades para portabrocas sin llave,
corrosion, elimina contaminantes residuales indeseables y mejora el acabado de las superficies. con llave o HYBRID disponibles bajo demanda.

- Los portabrocas de capacidad hasta 7.4 mm ¢ .291"in

Todos los portabrocas disponen de agujero pasante para la insercién de clavos, tornillos y otros son ideales para sujetar accesorios Zimmer.

instrumentos utilizados en el sector médico.

Llambrich puede fabricar disefios especiales bajo demanda.



ModeloN
Paraunaamplla gama de trabajos de torneado.

Modelo C
Inadementan el espado para la herramienta y s visibllidad del

operario para tomear plezas pequefiag, o el mecanizado préxdmo a
las axtremos de lamisma.

Modelo H
Con punto interior de centrado hembra a 60°, y punta exterior cénica

relaclén 120, que permite el acoplamlentc de suplementas
especiales.

°I;"- e‘\‘os
P
/ '
et

Puntos Giratorios
de precision

Para tomos convenconales y CNC

Para unasujeclén preclsa de plezas en tomos convenclonalesy ONC.

Los puntos glratorios de preclsién Llambrich lenen una excentricidad méxima de
0,003mm.para losconosmorsenc2,3,4 y 0,004 mm. paraelconomorsens5,

Capaces de soportar hasta 1.000 kg. de carga y veloddades hasta 5.000 rpm,
segdn modelos.

Rectificado de precisldn ytotalmenta templados.

Disponlbles con ejes de punta estdndar, coplador y para el acoplamiento de
suplementos especiales.

No preclsan mantenimlento.

La utilizaddn de rodamlentas de aguja
en cabeza y extremo del eje giratorio, R-300

asl como el montaje de rodamlentos i
axiales de precisién, permiten soportar

elevadas cargas con reducidas L SRR
dimensloneas del cuerpo. R-300 o

» 8 e w0 s
Ta Tim mie v w AR T YIS A Ay
CARGA RADIAL CARGA AYIAL
2.000 horas de vida 2.000 horas de vida

Referencla  Cono  Peso miodmo Dimensiones  Paso

ndmero morse pleza Kgp, o 02 63 L L2 1 or
R-200-N 2 180 19 4 24 385 128 430
R-300-N k| 400 22 49 2 47 183 875
R-400-N 4 800 3 63 35 52 196 1505
R-S00-N 5 1.750 L I 48 64 25 3055
R-300-C 3 400 2 49 10 30 47 74 875
R-400-C 4 800 30 A 11 4 52 W7 1505
R-500-C s 1.250 33 85 18 64 o4 288 3955
R-300-H 3 550 2 4 29 47 1143 905
f-400-H 4 900 4 & 37 52 196 1540

R-500-H H 2100 a3 8BS 48 6 20 4035




Precisién por sns

Puntos Giratorios
¥ Con cuerpo reducido
‘
v
Cuerporeducldo parauna accesibllidad 6ptima.
Rodamlento adiclonal para compensar la carga axlal.
Conomorse templadoy rectificado.
Alta concentricldad.
Engrase permanente, sin mantenimlento.
\ »
o
- Modelo BEaeniricidad Mixima
R-200 0,005 mm.
- \ R-300 0,005 mm.
R-400 0,003 mm.
R-300 0,008 mm.
ModaloRN
Para una amplia gama de trabajos de torneado. | r
KGS
Modalos RC & RE roa nay
Incrementan el aspaclo para la herramlenta y la vislbllidad del e 100
operarlo pera tornear plezss pequefias, o el mecanlzado o ot
préximo alos extremos de la misma. ::: "t
”
Sod
s R-ion S
e
20 - 00 -
B N — ¥
[Ty ™
-Uw 1000 2000 JORQ  0pd  MOeo AP, b e e —t—t
lUD (WU mOb 3000 dodb  Shop MM
CARGA RADIAL CARGA AXIAL
2.000 horas de vida 2.000 horas de vida
Refarenda Cona Pasa mixime Dimenalonas Paso
niimero morse pieza Kgr. e @2 @3 L1 12 B3 gr.
Modelo RN .~ R-200-RN 2 200 15 12 20 39 127 300
H R hm R-300-RN 3 400 15 34 20 a0 145 500
' iy g R-400-RN 4 800 20 43 26 42 180 1000
e T ;.I R-500-RH 5 1.200 o 58 37 &0 235 2500
Modelo RC i R-200-RC 2 150 15 32 8 30 39 137 300
—_— ———-[ — - T 5'.-.;%3_1"@:1 R-300-RC 3 300 15 34 8 I 4 155 500
j. 2N
[ ri R-400-RC 4 700 20 43 10 36 42 190 1,000
- W K
P L - R-500-RC 5 1.000 0 58 12 51 60 245 2500
Modalo RE R-200-RE 2 130 5 32 6 30 39 137 300
R-300-RE 3 280 15 34 8 31 40 155 500
R-400-RE 4 650 20 4 10 38 42 1%  1.000
H R-500-RE 5 530 3¢ S8 12 43 6D 245 2500




Esplgas Jacobs

ESPIGAS
para Portabrocas

Espigas chnicas : DIN-238 & JACOBS
Espligas roscadas : UNF

SP&SPX)y el eje dela médquina.

roscas UNF.

Concentricldad maxima.

La espiga es un elemento de sujecién intermedio entre el portabrocas (tipo CKS,

Las esplgas Llambrich estdn totalmente templadas y tlenen rectificados de
precisidn, lo que asegura unafijacidn de ajustadas tolerancias.

Disponibles en una amplla gama de conos Morse a conos DIN-238, JACOBS o

E-MT2-5/8 2 5/8"%16 17,78 1588 75

Referancia Cono Dimenslones Peso
ndmero Morse DIN-238 (1] Q2 o3 L1 L2 L3 ar
E-10/1 1 10 12065 10095 94 62 145 85 60
E-12/1 1 12 12,065 12065 11,1 7 185 89 66
E-1272 2 12 17,78 12065 11,1 75 185 106 145
E-1273 3 12 23,825 12,065 11,1 94 185 126 305
E-16/1 1 16 12,065 15733 145 62 24 99 90
E-16/2 2 16 17,78 15733 145 75 24 11 170
E-16/3 3 16 23,825 15733 145 94 24 134 335
E-16/4 4 16 31,267 15733 1458 1175 24 158 650
E-1&/5 5 16 44,399 15733 145§ 1455 24 194 1585
E-18/1 1 18 12,065 17,78 162 62 32 86 105
E-18/2 2 18 17,78 17,78 16,2 75 32 118 200
E-1873 3 18 23825 17,78 162 94 32 140 355
E-18/4 4 18 31,267 1778 162 175 32 166:5 8§75
E-18/5 5 18 44,399 17,78 162 1455 32 202 1.605
E-18c%/1 1 18c* 12,065 1742 162 62 23 86 90
E-18c%/2 2 18 17,78 1742 162 75 23 108 185
E-18c*/3 3 18 23,825 1742 16,2 94 23 131 325
E-18c*/4 4 18 31,267 1742 162 11725 23 158 650
E-18c/5 5 18 44399 1742 162 1485 23 188 1570
E-22/2 2 22 17,78 21,793 158 75 40,5 130 265
E-22/3 3 22 23825 21,793 138 94 405 147 410
E-22/4 4 22 31,267 21,793 158 1725 405 176 740
E-22/5 5 22 44,399 21,793 198 1455 405 213 1.665

Referenda Como Dimensiones Psso
ndmero Morse JACOBS (]} @2 @3 L1 L2 L3 ar
E-JO/1 1 0 12,065 635 58 52 11,1 &0 50
E-J1/1 1 1 12065 9754 85 62 167 84 56
E-12/1 1 2 12,065 14,189 124 &2 222 91 :"]
E-J3/ 1 3 12,065 20599 19 62 3 101 135
E-J6/ 1 [ 12,065 17,17 15,8 62 254 &5 100
E-133/1 133 12065 1585 142 62 254 95 95
E-J1/2 2 1 17,78 9,754 85 75 167 101 136
E-J2/2 2 2 17,78 14,189 124 75 222 106 155
E-J3/2 2 3 17,78 20599 19 75 31 113 206
E-J6/2 2 & 17,78 1717 15,9 75 254 107 170
E-13372 2 33 1778 1585 142 75 54 W07 165
E-J1/3 3 1 23,825 9,754 85 94 167 120 290
E-J2/3 3 2 23,825 14199 124 94 222 126 310
E-J373 3 3 23,825 20589 19 54 3 132 360
E-J6/3 3 6 23,825 17,17 15,8 94 254 129 330
E-J3373 3 33 23,825 15,85 142 94 254 127 310
E-J4/3 3 4 23,825 28,55 263 94 42,1 142 495
E-J573 3 5 2385 3585 334 94 476 150 640
E-J2/4 4 2 31,267 14139 124 11725 22 151 630
E-J3/4 4 3 31,267 20,589 19 1178 31 161 650
E-J&/4 4 3 31,267 1717 159 1175 254 155 650
E-J33/4 4 33 31,267 15,85 142 1175 254 155 640
E-J4/4 4 4 31,267 2855 263 1175 42,1 170 2810
E-J5/4 4 5 31,267 35,89 334 117,5 476 175 1.000
E-J3/S 5 3 44,399 20,599 19 1485 31 192 1580
E-J4/5 5 4 44,399 28,55 263 1455 42,1 200 1,700
E-I5/S 5 5 44,399 35,88 334 14,5 476 210 1.920
E-J&/5 5 (1 44,393 17,17 15,9 1455 254 185 1540

Referenda Cono  Rosea Dimensiones Peso
niimero Morse  UNF o1 02 @3 L 2 L3 gr.

E-MT2-3/8 2 3/8"%x24 17,78 9,28 75 13,02 97 140

E-MT2-1/2 2 1/2" x 20 17,78 12,52 75 1585 100 160

17,75 103 180



[

ISTEASS

Precisién por

-3 2
i u _
R «a - o Dimenslones Pezo
‘ . @ L1 gr

CR2x1 2 1 12,088 82 100
CR-3x1 3 K 12,065 9 220
CR-3x2 3 2 17,78 112 150
CR4x 1 4 1 12,065 124 535
(A-4x2 4 1 17,74 124 A40
CR4x3 4 3 23825 140 405
CR-5x1 5 | 12,065 156 1.700
CR-5x2 5 2 17,78 156 1.520
CR-5x3 5 3 23,825 156 1.360
CR5x4 5 4 31,287 m 950
CR6x2 3 2 17,78 219 4300
Completamente templadosy rectificados, interior y exteriormente, CR6x3 ] 3 134825 219 4100
CREx4 6 4 3,267 219 3,600
Amplla gama. CR6xXS 6 5 4439 219 2550

= —

C A S U I L Lo S Raferancia Cono Morse Dimensiones Paso
nimero exterior Interior @1 L1 gr.
de extension CP 1x1 1 1 12,065 145 190
cPix2 1 2 17.78 160 400
DIN-2187 CP Py 1 12,065 160 290
P22 2 2 17,78 175 500
CP 23 i 3 23,825 156 60
CP 3x1 3 1 12,065 175 410
P2 3 2 17,78 194 620
P I3 3 3 23,825 215 890
CP x4 3 4 31,267 240 1550
CP 4x1 4 1 12,065 200 a10
CPax2 4 2 17,78 215 1.000
CP 43 4 3 23,825 240 1270
3 . - CP 4 4 4 31,267 265 1930
vi;_,..- CP 45 ‘ 5 439 300 3.180
CPSx1 5 1 12,065 232 1790
fa 177] 5 2 17,78 247 2,000
CP5x3 5 3 23,825 268 2270
CP 5x4 5 4 11,267 300 2930
Completamente templadosy rectificados, Interlory exterlormente. CP 5x5 3 3 44,39 335 4.180
CP 64 & 4 31,267 355 5,180
Amplia gama. CP &x5 6 5 4439 390 6430
]
N
LY
Q
\ Peso
numero or.
CE1-2 1,2 40
CE2-3 2,3 80
CE3-4 3,4 160
Acerotemplado. CE4-5 45 340

Expulsa conos morse (de 1a6) de espigas, squillos o ejes de mdquina. CES-6 5.6 620




Portabrocas de Super Precision

LLAMBRICH Precision, S.L.

Av. Mare de Deu de Bellvitge, 271-273
E-08907 L'Hospitalet de Llobregat
Barcelona - Espana

Tel.int. +34 93 264 96 21
Faxint.+34 93 263 40 10

www.llambrich.com
e-mail: ventas@llambrich.com

Almacenes y Representaciones LLAMBRICH en Espaiia

Almacenes

@ Representaciones

Bernal & Iriarte
Zona Zaragoza

Tel. 976 37 08 08
Fax 976 27 1517

LLAMBRICH Precisién, S.L. 1
Fabrica y almacén central
Tel. 93 264 96 21

Fax 93 263 40 10

Aghasa Madi 2
Zona Centro

Tel. 91 633 44 50

Fax 9163207 15

Reyrema
Zona Andalucia

Tel. 952348373
Fax 95234 840

I. N. REPRESENTACIONES
Zona Vizcaya, Alava, Navarra,
Guipuzcoa y Cantabria

Movil 605 706 492

Fax 94 443 62 97

Representaciones Echevarria
Zona Levante, Murcia y Albacete

Tel. 96 385 06 57
Fax 96 385 37 18

Miembro de

b Advanced
Manufacturing
Technologies

Asociacién Espafiola de Fabricantes
de Maquinas-herramienta, Accesorios,
Componentes y Herramientas

Reg. Mercantil Barcelona. Hoja 5103, Folio 38, Tomo 973, Libro 470, Seccion 22, insc. 12 - C.LF.: B 08102709
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